Mit Leichtigkeit férdern

— leichte aber hochbelastbare Konstruktion

— im Innenradius rollend abgestttzes Modulband
fur niedrigen Energieverbrauch

— ausserst zuverlassig und wartungsarm

— modularer Aufbau

Technische Werte

Fordergeschwindigkeit max.
Betriebstemperatur

Material Saule/Haltearme/Seitenfiihrungen
Material Modulband und Kurvenabstitzung
Modulband

Forderrichtung

Forderhdhe AH max.

Anzahl 360°-Windungen max.
Stufung
Forderbreite/Bandbreite min.
Wendeldurchmesser aussen
Hohe Einschleusung min.
Hohe Ausschleusung
Steigung in Bandmitte
Gewicht

Beladung max.

denicondae wendetfsrderer

Datenblatt

denipro...

Unternehmen fur fordertechnische Teile und Komponentenbau

60 m/min

—15°C bis +40°C

Stahl lackiert oder pulverbeschichtet/rostfreier Stahl
Kunststoff

unterschiedliche Durchlassigkeiten,

auch mit Mitnehmern und Friktionseinsatzen
alternativ aufwarts oder abwarts

3000 mm

4

90°

255 mm

1100 — 2200 mm (abhangig von der Bandbreite)
400 mm

variabel

variabel

je nach Ausfuhrung zwischen 400 und 800 kg

8 kg/m (abhangig von der Windungszahl)



denicondae

Konstruktionsmasse

deniconda® Wendelférderer werden kundenspezifisch

rechts- und linksdrehend gefertigt.

Forderwinkel gesamt
Hohe gesamt

Hohe Einschleusung
Hohe Ausschleusung
AH  Forderhéhe

WN Forderbreite

RN, Nennradius innen

D.  Wendeldurchmesser
Lange Einschleusung
L Lange Ausschleusung

variabel (max. 4 x 360°)
variabel

variabel (min. 400)
variabel

variabel (max. 3000)
250 - 500 mm
variabel, abhangig

vom Modulbandtyp und WN
2 x (RN, + WN)

max. D, /2

min. RN,+ WN + g Uml.

AH

H,

Hi

Ohne Massstab
Alle Massangaben in mm
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